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Thermoplar.tlsche Formnassen auf Po lyacetal-Basis 

Es ist bekannt, daR man durch Zumischen von kautschukartigcn 
Polymeren zu Thermoplasten eine Erhohung der Schlagzahigkeit 
bei gleichzeitiger Abuahrae der Harte erreichen kann, z.B. .bei 
Mischungen aus Athylon/Vinylacetat-Copolymeron mit Polyole- 
finen, bei Mischungen der genannten Copolymerisate mit Poly- 
vinylehlorid und bei Mischungen aus Xthylen/Acrylester-Copoly- 
meristten mit Polyathylen (vgl. FU-PS 1.287.912, BE-PS 609.574 
und US-PS 2.953.541). 

Mischungen von polymeren Stoffen unterscheiden sich in 
charakteristischer Veise von Mischungen aus niedevmplekularen 
Verbindungen. So erhalt man beim Zusamniengeben von zwei nieder- 
molekularen Verbindungen in vielen Fallen eine homogenc Phase, 
wahrend Mischungen aus zv/ei polymeren Stoffen in den meist.cn 
Fallen zweiphasige Systeme ergeben (vgl. L. Bonn, Kolloid-Zcit- 
schrift 213 (J.966), 55). Die mechaniscben Eigenscbaf ten von 
zweiphasigen Polymermischungen sind i» allgemeinen - besonders 
bei etwa Rleichen Volumenantei len der beiden Polymeren - 
schlechter als die mechanischen Eigcnschaften der Ausgangs- 
komponenten. 

Gogenstand dex Erfindung sind thermoplastische Formmassen, 
bestehend aus einer Mischung aus 

A) 99 bis 50 Gewichtsprozent 

a) eincs llomopolymerisates des Formaldehyds oder des Trioxans 

oder 
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b) cine*; Copolymerisates aus 99,9 bis 80 G6v/icht.sprozo:>t 
Trio:;an und 0,1 bis 20 Gewich tsprojent eine^ cyclischo.-i 
Alhors nit 3 bin 5 Riling] Ledern odor eirics eyclischcn 
Acetnls jnit 5 bis 11 lUn;:glicdcrn. odor einer* lincaron 
. . Polyacetals unci 0 bis 3 G.c\yichtr,nr.o;:ent eines Alkyl- 

glyciclylforiials, Polyg] ykoldiglycidylitthors, Alkandioi- 
diglycidyl&thers oder His (alkantriol )-tri£ ormals unci 

B) 1 bis 50 Gewichtsprozent einer zweiphasigen Misctraiig aus 

a) 5 bis 30 Gewichtsprozent Polybutadien oder cities' Poly- 
acfylsaureesters oder eines Copolymerisates aus 99 biK 
70 Gewichtsprozent Aerylsaureester und 1 bis 30 Ge- 
wichtsprozent But.adien, Styrol. oder Acrylnitril oder 
eines Copolymerisates aus 99 bis 70 Gewichtsprozent 
Butadieri. und 1 bis 30 Gewichtsprozent Styrol oder Acryl- 
nitril oder eines Pf ropfcopolymer isates aus 99 bis 

60 Gewichtsprozent eines der vorstehenden- Homo- oder 
Copolyzaerisate und 1 bis 40 Gewichtsprozent Styrol oder 
q^ilethylstyrol und/oder Acrylnitril oder Uethyloethacrylat 
und 

b) 95 bis 70 Gewichtsprozent Polystyrol, Poly ( <g-nethyls tyrol ) 
oder Poly(methyliaethac.rylat) oder eines Copolymerisates 
aus 99 bis 70 Gewichtsprozent Styrol oder <>l!etljl- 

styrol und 1 bis 30 C3ewichtsprozent Acrylnitril. 

Der Anteil das als Kdmponente A) ver.y;endeten Polyacetals (Poly- 
pxymethylens) in den erf indungsgeraafJen Fornmassen betragt 
vorzugsweise 98 bis 70 Gewichtsprozent, wahrend der Anteil 
der Komponente B) vorzugsweise zwischen 2 und 30 Gewichtsprozent " 
iiegt; Besonders gute laechanische Eig'enschaf ten zeigen Forn-' 
massen, die sich aus 95 bis 80 Gewichtspx^ozent Polyacetal und ' 
5 bis 20 Gev/ichtsprozent der Zweiphasen-Mischung B) zusaramen- 
setzen, 

. „■ 

♦ r ■■ ' 

'.V .... .*».-•■ . 
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Untor llonopolymnrisaten von Fornaldchyd oder Trioxau werden 
solchr ror:-.alcic!iyci- ocler Trionan-Ilomopolymerisate verstanden, 
dornn OH-Lndgnippcm , z.B. durch Vercstorung odor Veratherung, 
gcgcn \bbau stabilisiert sind. 

flci dor Vcrrendung von Trio::nn-Copolynerisaten als Kompononte A) 
kommrn als Comonorcore £tlr Trioxan cyclische Ather nit 3 bis 5, 
vorzugsweise 3 Ringgliedern und cyclische Acetalc mit 5 bis 
11, vorzugsv;eisc 5 bis 8 Ringgliedern odor linearo Polyacetale, 
jewel Is in Mtngen von 0,1 bis 20, vorzugsweise 0,5 bis lO 
Gcwichtsprozcnt, in Franc An beston cicncn sich Copolymerisate 
aus 90 bis 95 Gewiehtsprozent Trioxan und 1 bis 5 Gewichts- 
prozont cinor dcr vorgcnannten Cokomponcnten. 

Unter cyclischcn Athern wordon Verbindungen dor Formel (I) 
vcrstandcn, 



(I) R x - CH 




in dor R und R gleich oder vcrschieden sind und Jewells ein 
Kaseerstoffaton? cincn Phenylrest, einen aliphatischen Alkyl- 
rest nit 1 bis. 5, vorzugsweise 1 bis 3 Kohlenstof fat omen oder 
oinon nit 1 bis 3 Halogenatonen, vorzugsweise Chloratonen, 
substituierton aliphatischen Alky Ires t nit 1 bis 5, vorzugs- 
weise 1 bis 3 Kohlenstof fatomen und n cine ganze Zahl von 1 
bis 4 bedeutcn. 

Bcvorzugt werden cyclische Ather nit 3 Ringgliedern verv.cndet, 
insbesondere Verbindungen der Formel (II) 



00SS52/2C5 5 
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(II) ft, - CH : 0 

. ' W ' 

in der I* 3 ein tfasserstoffatost, elnen Phenylrest, einen ge~ 
sftttigten Aliphatxscliert Alfcylrest »£t 1 bis 3 Koh lens toff at omen . 
oder einen mit I bis 3 Halogenatomen* vorzugsweise Chloratomen, 
substituicrten gesattigtett aliphatischen Alkylrest mit 1 bis 3 
Kohlenstoffatomen bedeutet. 

Als cyclischer Xthqr mit 3 Ringgliedem eignet sich besonders 
gut Athylenoxid; ebenf alls gut geeignet sind Styroloxid, 
Propylenoxid und Epichlorhydrin. 

Forner lassen sich als dreigliedrige eyclische Kther auch Cyclo*- 
hexenoxid und Phehylglycicfci&ther, der mit 1 bis 4 Kohlenstof f-> 
atome enthaltenden Alkylresten substituiert sein kann, verwen- 
. den. 

Unter cyclischen Acetalen v/erden Verbindungen von gesSLttigten 
Oder ungesattigten, aliphatischen oder cycloaliphatischen 
Diolen mit aliphatischen Aldehyden oder Thioaldehyden , vorzugs- 
weise Formaldehyde verstanden. 

Es sind vpr allcm eyclische Formale von 0( f (^/-Diolen mit 2 bis 
8, vorzugsv--eise 2 bis 4 Kohlenstoffatomen geeignet, deren 
Kohlensto.tfkett-e in Abst&nden von 2 Kohlenstoffatomen durcji 
ein Sauerstof iatom unterbrochen sein kann. Insbesondere werden 
eyclische Formale der Formel (III) verwendet 

h 

(Ill) n r ^ ^ 
0 - (CH - CH - 0) " 

i i y 



>CH - Rg. 



R 4 R 5 



0 0 98 8 2 / 2 05 5 
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inder R bis R ? gleich oder verscMeden. sind und jeweils ein 
Wasserstoffatom, einen Phenylrest, einen aliphatischen Alkyl- 
rest ait- 1 bis 5, vorzugsweise 1 bis 3 Kohlenstoffatomen oder 
einen nit 1 bis 3 Halogenatomen, vorzugsweise Chloratomen, 
substituierten aliphatischen Alkylrest nit 1 bis 5, vorzugs- 
weise 1 bis 3 Kohlenstof fatomen bedeuten, x eine ganze Zahl 
von 1 bis 7, vorzugsweise 1 bis 4, und y Null ist oder, bei 
x gleich 1, y eine ganze Zahl von 1 bis 3 darstellt. 

Besonders eignen sich cyelische Formale von gesattigten, ali- 
phatischen « |£ j-Diolen mit 2 bis 8, vorzugsweise 2 bis 4 
Kohlenstoffatomen sowie cyelische Formale von Oligoglykolen, 
d.h. cyelische Formale der Formel (IV) 

0 (ay* 

(IV) I^C 

>0 (CH 2 -CH 2 -0) y - 

in der x und y die vorgenannten Bedeutungen haben. 

Als cyelische Acetale eignen sich besonders gut Glykolformal 
(1,3-Dioxolan), Butandiolf ormal (1,3-Dioxepan) und Diglykol- 
formal (l.S/G-Trioxocan) . Ebenfalls gut geeignet sind 4-Chlor- 
methyl-l,3-dioxolan und Hexandiolf ormal (1,3-Dioxonan) sowie 
Butendiolf ormal (l,3-Dloxa-cyclonepten-(5) ). 

Ebenfalls geeignet sind Copolymerisate des Trioxans mit linearen 
Polyacetalen. Als lineare Polyacelale werden dabei sowohl 
Homo- oder Copolymerisate der vorstehend definierten cyclischen 
Acetale verstanden als auch lineare Kondensate aus aliphatischen 
oder cyclbalipl-atischen <*, W-Diolen mit aliphatischen Aldehyden 
oder Thioaldehyden, vorzugsweise Formaldehyd. Insbesondere 
werden lineare tformale von gesattigten, aliphatischen «, v - 
Diolen mit 2 bis 8, vorzugsweise 2 bis 4 Kohlenstoffatomen 
verwendet. 

009882/2055 
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Zur Veranderung dor FliefJf Shigkeit konnen den Trioxancopolv- 
nerisaten noch 0,05 bis 5, vorzugsweiso 0,1 bis 2 Gev/ichtK- 
prozent Terkomponenten rait mehreren polyraerisierbaren Gruppen 
ira MolckUl, z.D. Alkylglycidylforinale , Polyglykoldiglycidyl- 
ather, Alkandioldiglycidylather oder Bis (alknntriol)-trif ormale, 
einpolymerisiert werden. 

Uhter Alkylglycidylformalen sind Verbindungen der Forrael (V) 
zu verstehen 

(V) R - 0 - CH 2 - 0 , CH 9 - CH - CH 9 

2 \ / 2 
0 

in der R einen aliphatischen Alkylrest rait 1 bis 10,vorzugs- 
weise 1 bis 5 Kohlenstoff atomen bedeutet. Besonders gut geeig- 
. net sind Alky lglycidylf ormale der obi gen Forrael mit linearen, 
gesattigten, aliphatischen Alkylresten, z.B. Methylglycidyl- 
iorraal.^thylglycidylformal, Propylglycidylf ormal und 
Butylglycidylforraal. ' 

Als Polyglykoldiglycidylather werden Verbindungen der Forrael 

(VI) bezeichnet 

(VI) CH 2 ^CH--CII 2 -0-(CH 2 -CH 2 -0) z -Cn 2 -CI! -JH 2 

in der z eine ganze Zahl von 2 bis 5 bedeutet. Insbesondere 
eignen sich Polyglykoldiglycidylather der vorstehenden Formel,. 
in der n 2 oder 3 bedeutet, z.B. Diathylenglykol-diglycidyl- 
ather und Triathylenglykol-diglycidylather. 

Als Alkandioldiglycidylather werden Verbindungen der Forrael 

(VII) bezeichnet 

009882/20 5 5 
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(VII) CH n - C!I-Cl! 2 -0.<CIt2) w -0-CH 2 -C^- CH 2 

in dor « cine gan*o Zahl von 2 bis 6, vorzugsweise 2 bis -1 
bodeutet. Insbosondere gcei,;nel 1st Bulandioldiglycidy lather. 

Untcr lUs(al1:anlriol)-triformalen cordon Vcrbindungen mit 
cinor linear und zwei cyclisehen Formalgruppcn verstanden, 
insbosondere Vcrbindungen del- Formel (VIII) 

(VIII) CH 2 -CII-(CH 2 ) p -0-CII 2 -O-(CH 2 ) q -CH - CH 2 

0 0 \ ) 

\f 2 CU 2 

in dor p und q avails eino ganzc Zahl von 3 bis 9, vorzugs- 
weise 3 oder -l.bedeutcn. Es *non .ieta vor alio, synmetrxsehe 
Bis(alkantriol)-triformale dor vorgenannton Formel, in der 
p und q dio glciche Zahl bedouten, z.B. Bis (1 , 2 , 5-pent antriol)- 
triformal und vorzugsweise nis(l,2 f 6-he ? :antriol)-trifornal. 

Die Trioxan-Co- bzv,. -Terpolymeren «rd« durch hydrolytischen 
Abbau bis »u prinilren Alkoholendgruppen gegen thermischan 
Abbau stabilisiei't. 

Die Yefte fUr die reduzierte spezifische Vi8feo.it at <RSV- 
tferte) der erfindungsgema* eingesetzten Polyaoetale (genessen 
in Butyrolaoton, stabilisiert mit 2 Gewichtsprozent Diphenyl- 
amin, bei 140°C in einer Konzentratiou von 0,5 g/100 ml) 
liegen zwischen 0.07 und 2,50 dl.g" 1 , vorzugsweise zwischen 
0,14 und 4 1.20 dl.g" 1 . Die Kristallitschnelzpunkte der Poly- 
aoetale liegen iia Sereich von 140 bis 170 C. 



C C 9 S •; 2 / 2 C 5 5 
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Als Mischkomponenten D) fttr die vorstehend beschriebenen 
Polyacetalo A) werdcn erf indungsgenuifc Zweiphasensysteme aus 
einem elastomeren (= kautschukelastischen) (Co- )Polymerisat 
und einein harten (Co-)Polymerisat verwendet. In dieser 
Zweiphaseninischung ist die elastomere Phase in der harten 
Phase dispergiert, Der Anteil der dispefgierten kautscliuk- 
elastischen Phase liegt zwischen 5 und 30, vorzugsweise- 
zwischen 10 und 20 Gewichtsprozent, und der Anteil der harten 
Phase betr&gt" entsprechend 95 bis 70, vorzugsweise 90 bis 
80 Gewichtsprozent. 

Die Einfriertemperaturen der elastomeren (Co-)Polymerisate 
liegen zwischen -120°C und +3Q°C, vorzugsweise zwischen -85°C 
und 0°C, wiihrend die harten (Co-)Polymerisate Einfriertempera- 
turen zwischen 70°C und 160°C, vorzugsweise 100 P C und 140°C 
besitzen. 

Als kautschukelastische Phase werden Polybutadien, Copolymeri- 
sate aus 99 bis 70, vorzugsweise 80 bis 70 Gewichtsprozent 
Butadien und 1 bis 30, vorzugsweise 20 bis 30 Gewichtsprozent 
Styrol oder Acrylnitril, Polyacryls&ureester und Copolymeri- 
sate aus 99 bis 70, vorzugsweise 80 bis 70 Gewichtsprozent 
Acrylsfiureesterh und 1 bis 30, vorzugsweise 20 bis 30 Gewichts- 
prozent Styrol, Butadien oder Acrylnitril eingesetzt. Dhbei 
verwendet man mit Vorteil Ester der Acrylsfture rait aliphatischen 
Alkoholen mit 1 bis 9, vorzugsweise 3 bis 4 Kohlenstof fat omen, 
Als besonders geeignet haben sich Homo- und Copolymerisate 
des Acrylsaure- n-butylesters erwiesen. 

Die kautschukelastische Phase besteht mit besonderem Vorteil 
aus Elastomeren, bei denen zur beseeren Vertraglichkeit rait 
der harten Phase auf die vorgenannten Homo- oder Copolymeri- 
sate Styrol, Methylmethacrylat, Hischun^en aus Styrol und 
Acrylnitril oder Mischungen aus Oc-Methylstyrol und Acrylnitril 
in Mengen von 1 bis 40 Gewichtsprozent, vorzugsweise 20. bis 
30 Gewichtsprozent, aufgepfropft sind. 

009882/2055. ' • 
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Die Mooney- Viskositat - gemessen nach DIN 53 523 - liegt ftlr 
die verwendeten Elastomeren zwischen 15 und 150, vorzugsweise 
zwischen 30 und 100 Mooney L 4 (100°C). 

Als harte Phase werden Polystyrol, Poly (fc-methylstyrol) , Poly- 
(methylmethacrylat) und Copolymer isate aus 99 bis 70, vorzugs- 
weise 80 bis 70 Gev/ichtsprozent Styrol oder <£-lfthylstyrol 
und 1 bis 30, vorzugsweise 20 bis 30 Gewichtsprozent Acryl- 
nitril verwendet. 

Die nSV-Werte der genannten Homopolymerisate des Styrols, 
(T-Methylstyrols und Methylmethacrylats (gemessen in Toluol bei 
30 °C in einer Konzentration von 0,1 g/100 ml) liegen zwischen 
0 10 und 2,30 dl.g" 1 , vorzugsweise zwischen 0,10 und 1,40 
di g" 1 ; besonders gute Ergebnisse werden erhalten wenn Pro- 
dukte mit RSV-Werten zwischen 0,40 und 1,00 dl.g" eingesetzt 
werden. 

Die RBV-Werte der genannten Copoiymeriaate des Styrols oder 
tf-Uethylstyrols mit Aaylnitril (gemessen in Cyclohe-xanon 
bei 25°C in einer Konzentration von 1,0 g/100 ml) liegen 
zwischen 0,1 und 2,30 dl.g" 1 , vorzugsweise zwischen 0,10 
und 1,40 dl.g" 1 ; besonders gute Ergebnisse werden erhalten, 
wenn Produkte mit RSV-Werten zwischen 0,40 und 1,00 dl.g 
eingesetzt werden. 

Das Einmiscben der Zweiphasenkomponente B) in die Polyacetale 
A) erfolgt inteliebigen Mischwerken, z.B. Walzen, Kalandern, 
Knetern oder Extrudern. Die Mischtemperaturen liegen zweck- 
m SAigerweise oberhalb des ^°^o c 
acetale und betragen 140 bis 250°C, vorzugswexse 170 bis 200 C. 

• Die erfindungsgemaBen Formmassen weisen eine wesentlich 
verbesserte Schlagzahigkeit im FalWuch auf als die 
Ausgangspolyacetale, wie aus den in der Tabelfc aufgefUhrten 
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Harte und Steifigkeit nur eine geringe Veriinderung gegeniiber 
den nicht modif izierten Polyacetal beobachtet. 

Zur Stabilisierung konnen den erf indungsgemaRen thermoplastic 
schen Formmassen bei der Mischung der Komponenten noch Stabi- 
lisatoren gegen den EinfluB von Warine, Sauerstoff und Licht 
zugesetzt werden. Als Warmestabilisataen eignen sich z.B. Poly- 
amid9 Amide mehrbasischer Carbonsauren, Amidine, Hydrazine, 
Harnstoffe und Poly-N-vinyllactame, als Oxydationsstabllisatoren 
werden Phenole, insbesondere Bisphenole, und arpmatische Amine 
und als Liclitstabi lisatoren #-Hydroxybenzophenonderivate ver- 
v/endet, v/obei die Stabilisatoren in Hengeri von insgesamt 0,1 
bis 10, vorzugsweise 0, 5 bis 5 Gewichtsprozent , bezogen auf 
die Gesamtmisehung, eingesetzt werden. 

Die erf indungsgeraaften Formmassen lassen sich mechanisch, z.B. 
dureh Zerhacken oder Mahlen, zu Granulaten, Schnitzeln, 
Flocken oder Pulver zerkleinern. Sie sind thermoplastisch und 
werden durch SpritzgiefJen, Strangpressen, Schmelzspinnen oder 
Tiefzieheh verarbeitet; sie eignen sich zur Herstellung von 
Halbfertig- und Fertigteilen wie Formkorpern, z.B. Barren, 
Stfiben, Platten, Filraen, Bander n und Rohren, sowie Haushalts- 
artikeln, z.B. Schalen und Bechern, und Maschinenteilen, z.B. 
Geh&usen und Zahnr&dern. 

Beispiele: 



2 kg eines Polyacetals A) werden rait wechselnden Mengen der 
Mischkomponente B) vermischt und in einera Einschneckenextruder 
bei 200°C homogenisiert , Die Verweilzeit im Zylinder betr&gt 
etwa 4 Hi nut en. 

Von den erhaltenen Produkten werden auf einer Spritzgufc- 
maschine Platten mit den Abmessungen 60 x 60 x 2 mm und 
Schulterstabe nach DIN 53455 (1/3 Normstab : Probekorper 3) 

009882/2055 
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horgestellt. 



An don PrUfplatten wircl in Anlehnung an die DIN-Vorschrift 
53450 die Kugcldruckhartc bei ciner Prliflast von 50 kp und 
einen Kugeldurchnesser von 5 mm gomessen. Die in Rahman der 
Erfindung ernittelten Wcrte liegen in Dereich von 1300 bis 



2 

1520 kp.cn . 

Als liaR fUr die Steifheit der erf indungsgeniilJen Produkte wird 
die Strockspannung an den beschr iebenen Schulterstfiben auf 
einer Zerr-eiBnaschlne bei einer PrUfgeschwlndigkeit von 5 cn 
pro Minute genessen. Din an den aua den erf indungsgemafJen 
Fornnassen hergcstellten Probekorpern ermittolten Worto betragen 

2 

570 bis 610 kp.cn . 

Eur Feststcllung der SchlagzUhigkeit der erhaltcnen Produkte 
werden jewel Is -10 der genannton PrUfplatten einem FnlHest unter- 
worfen. Dazu vird eine auf einen nahnen aufgespannte Platte 
einer Schlagbeanspruchung dndurch ausgesetzt , dad nan einen 
Fallhammer von 100 g Oewiclit aus verschiedenen Hohen auffallen 
IttDt Als Ma R fttr die SchlagzShigkeit wird die Hone angegeben, 
bei der 50 % der Flatten zerstort verdon und 50 % unbeschad.gt 
bleiben. 

in der foigenden Tabelle sind die nit reinen Polyacetalen und 
erfindungagenKa modifizterten Polyacetalen erhaltenen lteOer- 
gebnisse zusannengestellt; hierbei wurden folgende Produkte 
eingesetzt : 
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1) POM I 

Polyformaldehyd, dessen OH-Endgruppen durch Umsetzung mit 
Essigsiiureanhydrid verestert aind, 

RSV-Werl. : 0,78 dl.g" 1 

2) POM II 

Copolyinorisat aus 98 Gewichtsprozent Trioxan und 2 Gewichts- 
prozent Xthylenoxid, das durch Hydrolyse bis zu primaren 
Hydroxy lendgruppen abgebaut 1st. 
RSV-Wert: 0,73 dl.g" 1 . 

3) ABS I 

Gemisch aus einem Styrol/Butadien-Copolymerisat (SB) und 
einera Styrol/Acrylnitril-Copolymerisat (SAN), hergestellt 
durch Mischen eines Styrol/Butadien-Copolymerisat-Latex mit 
einera Styrol/Acrylnitril-Copolymerlsat-Latex, Ausfallung 
der Latexmischung und anschlieftende Homogenisierung der 
anfallenden Polymerraischung auf einem Einschneckenextruder 
bei 220°C. Der Anteil der elastomeen Phase in der Mischung 
betragt 25 Gewichtsprozent. . 

Feststof fgehalt des SB- Latex: 50 Gewichtsprozent; Styrolge- 
halt des SB: 23 Gewichtsprozent; Mooney~Viskosit&t des SB: 
45 Mooney L 4 (100°C). 

Struktur der Butadieneinheiten ira Copolymerisat : 
60 % 1,4-trans-Gruppierungen 
22 % 1,4-eis-Gruppierungen 
18 % 1,8-Gruppierungen 

Feststof fgehalt des SAN-Latex: 50 Gewichtsprozent; Acryl- 
nitrilgehalt des SAN: 21 Gewichtsprozent. 
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RSV-Wert des SAN: 0,75 dl.g . 



^Isch aus Polybutadien, eine,» -it Styrol und Acrylnitril 
gepfropften Polybutadien und elnem Styrol/Acrylnitnl-Co- 
polymerisat, hergestellt durch Auflosen von Polybutadien 
in einer Mischung von Styrol und Acrylnitril, Massepolymeri- 
satlon bis zu elnem Umsatz von 20 Gewichtsprozent und an- 
sOUeBender S uspensionspoly,»erisation bis zu lOOprozcntigem 
Unsatz. Das erhaltene Produkt wird auf einem Einschnecken- 
extruder bei 220°C homogenisiert. 

Mooney-Viskosititt des Polybutadlens : 35 Uooney L i <100°C> 

Struktur des Polybutadiens: 49 % 1 , 4-trans-Gruppierungen 

43 % 1,4-cis-Gruppierungen 
8 % 1,2-Gruppierungen 

Das Polyaergemisch ABS II enthalt 6 Gewichtsprozent Buta- 
dien, 17 Gewichtsprozent Acrylnitril und 77 Gewichtsprozent 

Styrol, 

5) ^lyteTgeraisch, entsprechend ABS II hergestellt. Das Poly- 
aergeinteb ABS III enthalt 6 Gewichtsprozent Butadien 
10 Gewichtsprozent Acrylnitril und 84 Gewichtsprozent 
Styrol. 



0 0 9882/2055 
BAD ORl&NAtf^ CWS 



... 1 931 392 

- 14 - Pw 6094 



T a b o 1 1 e 



P»ci- 
spiel 


Kompo- 
nente A 
(Gev.%) 


Kompo- 
ncnte B 
(Gew.%) 


Kugeldruck- 
harte 2 
(kp.cm" ) 


Sreck- 
spannunjf 
(kp.cm" ) 


Fallhohe 
( cm) 


1 


POM I 
100 


"- 


1550 


620 


20 


2 


POM II 
100 




1474 


600 


21 


3 


POM I 
90 


ABS III 
10 


1510 


610 


87 


4 


POM I 
80 


ABS III 
20 


1490 


610 


41 


5 


POM II 
90 


ABS II 
10 


1447 


590 


180 


6 


POM II 
80 


ABS II 
20 


1410 


590 


94 


7 


POM II 
70 


ABS I 
30 


1403 


570 


60 


8 


POM II 
60 


ABS I 
40 


1387 


570 


55 
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itentnnsprtlche: 

Thermoplastische Formmassen, bestchend aus einer llischung aus 
A) 99 bis 50 Gewichtsprozent 

a) eines Homopolymerisates des Formaldehyds oder des 
Trioxans oder 

b) eines Copolymerisates aus 99,9 bis 80 Gewichtsprozent 
Trioxan und 0,1 bis 20 Gewichtsprozent eines cyclischen 
Athers mit 3 bis 5 Ringgliedern oder eines cyclischen 
Acetals mit 5 bis 11 Rin eE liedern oder eines linearen 
Polyacetals und 0 bis 5 Gewichtsprozent eines Alkyl- 
Blycidy lformals, Polyglykoldiglycidy lathers, Alkan- 
dioldiglycidylathers oder Bis (alkantriol)-trif ormals 

und 

0) 1 bis 50 Gewichtsprozent einer zweiphasigen Mischung aus 
a) 5 bis 30 Gewichtsprozent Polybutadien oder eines Poly- 
acrylsaureesters oder eines Copolymerisates aus 99 
bis 70 Gewichtsprozent Acrylsaureester und 1 bis 30 
Gewichtsprozent Butadien, Styrol oder Acrylnitril oder 
eines Copolymerisates aus 99 bis 70 Gewichtsprozent 
Butadien und 1 bis 30 Gewichtsprozent Styrol oder 
Acrylnitril oder eines Pfropfcopolymerisates aus J9 
bis 60 Gewichtsprozent eines der vorstehenden Homo- 
oder Copolymerisate und 1 Ms 40 Gewichtsprozent 
Styrol oder Ct-Methylstyrol und/oder Acrylnitril oder 
ilethylraethacrylat und 
b) 05 bis 70 Gewichtsprozent Polystyrol, Poly( Q:-methyl- 
styroM oder Poly(methylmethacrylat) oder eines Co- 
polymerisates aus 99 bis 70 Gewichtsprozent Styrol 
oder oi-Methylstyrol und 1 bis 30 Gewichtsprozent 
Acrylnitril. 
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2. Therrooplastische Formmassen nach Anspruch 1, dadurcb ge- 
kennzeichnet , dafl die spezifische reduzierte Vislcositat 
der Komponente A) zwischen 0,07 und 2,50 dl.g" 1 liegt. 

3. Thcrmoplastische Formmassen nach Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet , dafi die Einfriertemperatur der 
Komponente Ba) zwischen -120°C und +30°C liegt. 

4. Therooplastische Formmassen nach AnsprUcben I bis 3, da- 
durch gekennzeichnet , dafl die Einfriertemperatur der 
Komponente Bb) zwischen 70°C und 160°C liegt. 
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